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Abstract 



Tubular container for pasty filling materials, made of a flexible hose cover and a two-component emptying 
element consisting of an end element and an emptying nozzle, with any desired number of chambers, the 
latter, in a sealed, closed state joined centrally in parallel in the axial direction with their own closure and 
emptying end, together forming a compact but deformable tubular container. The end element is 
constructed as a separate reusable end element, which can be used as often as possible and is provided 
at the tapered end with a rigid holding base, the latter being equipped with rapid-connection elements for 
detachable rapid connection to the nozzle and to the closure cap of the processing device and being 
suitable for changing the tubular container without difficulty. After connectio n to o ne another, the end 



element, nozzle and closure cap of the processing device form a rigid unit. 
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© Schlauchbeutel - Packung. 



© Schlauchbeutel-Packung fur pastose FullgQter 
aus biegsamen Schlauchmantel und einem zweiteili- 
gen Entleergiied bestehend aus einem Endglied und 
einer EntleerdUse, mit einer beliebigen Anzahl Kam- 
mern, diese dicht, geschlossen, parallel in axialer 
Richtung mit eigenem Verschlufl und Endleerende, 
diese zentrisch vereinigt. zusammen eine kompakte, 
jedoch verformbare Schlauchbeutel-Packung bil- 
dend. Das Endglied als separates Mehrweg-Endgiied 
ausgebildet, beliebig oft einsetzbar, am verjQngten 
Ende mit einem steifen Haltesockel versehen, dieser 
mit Schnellverbindungselementen, zur losbaren 
Schnellverbindung mit der DClse und der Verschiufl- 
kappe des Verarbeitungsgerates ausgestattet, geeig- 
net fOr problemlosen Wechsel der Schlauchbeutel- 
Packung, 

Endglied. DUse und Verschluflkappe des Verarbei- 
tungsgerates bilden nach Verbindung miteinander 
eine starre Einheit. 
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SCHLAUCHBEUTEL - PACKUNG 



Die Erfindung betrifft eine Schlauchbeutel-Pak- 
kung fur pastose Mehr- Oder Ein-Komponenten- 
Systeme. wie z. B. Dicht-, Klebe-, Full- Oder 
Spachtel-Massen nach dem Oberbegriff des An- 
spruchs 1. 

Zur Verarbeitung derartiger pastoser Produkte 
dienen vermehrt Schlauchbeutel-Packungen statt 
der fruher hierfur ausschliefllich gebrauchlichen 
Kartuschen. 

Um die Verschmutzung der Verarbeitungs- 
bzw. Entleergerate beim Verarbeiten von Schlauch- 
beutel - Packungen zu vermeiden, werden insbe- 
sondere bevorzugt Schlauchbeutel - Packungen mit 
sogenannten Kopfteil. 

Diese Kopfteile. zunachst einteilig, werden vor 
der Verarbeitung in das Verarbeitungsgerat, die " 
Pistole " eingelegt ( s. hierzu DE -A1 28 24 847 ) . 

Nachteilig ist hier jedoch vor allem, dafi 

- das Kopfteil einteilig ist, und die Entleerduse nicht 
fur sich ausgewechselt werden kann, d.h., wenn 
von einer breiten auf eine schmale Raupe gewech- 
seit werden muD, erfordert dies ein Auswechseln 
des gesamten Kopfteiles. was erheblichen Aufwand 
und Verschmutzungen mit sich bringt; 

- sich beim Offnen der Packung FONgutaustritt und 
die damit verbundenen Verschmutungen nicht ver- 
meiden lassen; 

- das Offnen der Packung uber die Duse ebenfalls 
zu Verschmutzungen und vor allem zu den ge- 
furchteten Lufteinschlussen in der DGse fOhrt; 

- die Qefahr besteht, da/3 durch mehrfaches Einste- 
chen beim Offnen Uber die DOse. der Clips abrei- 
Sen und die Duse verstopfen kann. 

Es wurden daher Schlauchbeutel-Packungen 
fur Dichtstoffe mit zweiteiligem Kopfteil, bestehend 
aus einem End-Glied, das fest und dicht mit dem 
Mantel der Schlauchbeutel-Packung am Entleer- 
Ende verbunden ist, und mit einer Entleerduse, die 
losbar, jedoch dicht auf dem Entleer-Glied befestigt 
ist. (siehe z. B. EP - 0 151 922), entwickelt. 

Nachteilig ist hier jedoch: 

- Form und AusfUhrung des End-Glieds gestatten 
lediglich Ein- bzw. Durchtritt eines einzigen Ver- 
schlutfendes, das zudem ausschliefllich mittig, mit- 
tels eines Clips verschlossen sein mufl; 

- durch das starre End-Glied werden die Restent- 
leerung und der Einsatz preiswerterer Foiien ftir 
den Mantel erschwert; 

- das Kopfteil ist fest mit dem Mantel verbunden 
und kann dadurch nur einmal verwendet werden, d. 
h. nach der Entleerung des Schlauchbeutels mufl 
das Kopfteil mit dem entleerten zusammenge- 
stauchten Mantel vernichtet werden, weii es fest 
mit diesem verbunden ist. 



Ein mehrmaliges Wiederverwenden des Kopf- 
teiles ist hier nicht moglich; 

mit diesem Endglied ausgerUstete 
Schlauchbeutel-Packungen sind ungeeignet fUr 

5 Mehr-Komponenten-Systeme als FOIIgut und insge- 
samt dadurch nachteilig, da das Kopfteil nicht 
mehrfach eingesetzt werden kann. 

Aufgrund zahlreicher Vorteile von 
Mehrkomponenten-Systemen wie z. B. Lagerstabili- 

w tat, gezielte AushSrtezeit und Aus- bzw. Durchh§r- 
tung, Zahigkeit, Farbabstimmung, die mit 
Einkomponenten-Systemen haufig nicht zu errei- 
chen sind und immer hohere Anforderungen der 
Verarbeiter an die Produktqualitaten, werden von 

75 Groflverarbeitern im gewerblichen Bereich mit gro- 
liem Erfolg Mehr-Komponenten-Systeme einge- 
setzt. 

Die eng umgrenzten Produkteigenschaften, z. 
B. steuerbare Aushartezeiten, Reifezeit des Pro- 

20 dukts, sind hier unabhangig von auJSeren Faktoren, 
wie Luftfeuchte, Temperatur Oder Verdunstung 
bzw. AblUftung. Diese Eigenschaften, in Verbin- 
dung mit der problemlosen Lagerung stellen ge- 
gendber den Ein-Komponenten-Systemen erhebli- 

25 che Vorteile dar. 

Nachteile insbesondere bei Kleingebinden sind: 
- Die aufwendige getrennte Verpackung der Einzel- 
komponenten bei Mehr-Komponenten-Systemen, in 
separate Gebinde, wie Tuben, Kartuschen oder Do- 

30 sen, erhohen den Aufwand fur die Verpackung. 

Wenn dabei auch keine erhohten qualitativen 
Anforderungen an die Verpackungsmedien gestellt 
werden, so treten allein durch diese vollkommen 
getrennte, separate Verpackung der Einzelkompo- 

35 nenten erhebliche Mehrbelastungen bei den Ver- 
packungskosten auf. Dies vor allem bei Kleingebin- 
den aufgrund des ungiinstigen VerhSltnisses von 
Verpackung zum Inhalt. 

Mehr-Komponenten-Systeme wurden daher 

40 bisher bevorzugt in Grofigebinden wie Fassern 
oder Hobbock hergestellt und daraus mittels ge- 
schlossener Forder- und Mischanlagen verarbeitet 
- Ein weiterer, schwerwiegender Nachteii bei 
der Verarbeitung von Mehrkomponenten-Systemen 

45 aus Kleingebinden ist der -hohe Aufwand fur die 
externe Vermischung der Einzelkomponenten vor 
der Verarbeitung. 

Dies erfordert ein Handmischgerat, haufig ein 
separates Mischgefa3. 

so Es ist zeitaufwendig und unangenehm, fuhrt zu 
Verschmutzungen und Fullgutverlu^ten. 

Die besonders nachteilige Einmischung von 
Luft. die bei der Verarbeitung erhebliche VerzSge- 
rungen durch die storenden Objekt-Verschmutzun- 
gen verursacht, die nur mit groflem Reinigungsauf- 
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wand zu beseitigen sind, lafit sich dabei haufig 
nicht umgehen. 

Urn diese Nachteile zu vermeiden, sind des- 
halb auch bereits Verpackungen und Vorrichtungen 
hierzu bekannt die eine verbesserte Verarbeitung 
von Mehrkomponenten-Systemen ermoglichen (vgl. 
hierzu DE 3420324 At, US -PS 3, 029, 983, sowie 
US PS 3, 239, 105 und die D E 29 49 368). 

Letztere z. B. stellt ein Verarbeitungsgerat fur 
Mehrkomponenten-Systeme dar, bei dem die Ein- 
zelkomponenten in getrennten, axial liegenden, f!e- 
xiblen Kammern, angeordnet sind, zwischen oder 
hinter denen ein ballonartig ausdehnbarer Behaiter, 
der mit Treibgas gefUllt, sich ausdehnt und dabei 
die Masse aus den Kammern Gber einen Mischkopf 
herausdruckt. 

Die Kammern und der bailonartige Behaiter 
sind in einer Kartusche gelagert, die am Ende mit 
einem Koiben, der mit Treibgasanschlufi versehen, 
verschlossen und an der auslaufseitig eine Misch- 
kammer angeordnet ist- 

Nachteile sind hierbei: 

- teure aufwendige Verpackung, bestehend aus 
Produktkammern, flexiblen Treibgas-Ballon, Kol- 
benverschlufl und stabiler Mantel (Kartusche) der 
alles beinhaltet, 

- Verpackung ist Einwegverpackung und mu/5 nach 
Einsatz vemichtet werden, 

- hohes Lager-, Transport- und Abfallvolumen, 

- Verschlufi- und Mischkopf bietet keinen Schutz 
gegen Verschmutzen, 

- Produktstrom kann nicht unterbrochen werden, 
dies fiihrt zu Produktnachlauf beim Ab- und Umset- 
zen der Raupe. 

Diese Nachteile haben einen breiten Einsatz 
dieser Verpackung bisher verhindert. 

SchlieClich soil noch eine bekannte Verpak- 
kung angefuhrt werden, deren Ziel es ist, eine 
wechselbare Kartusche mit mehreren darin enthal- 
tenen stauchbaren tuben, fur die leichtere Verarbei- 
tung von Mehrkomponenten-Systemen zu schaffen 
(vgl. hierzu die US -PS 3. 323, 682). 

Diese Verpackung, fur die Verarbeitung von 
Mehrkomponenten-Systemen entwickelt, besteht 
aus vorgeformten, separaten Einzeltuben, fur die 
jeweiligen Komponenten, die als Prefl- oder Spritz- 
teile separat vorgefertigt werden. Der stauchbare 
Mantel ist aus Plastik oder Metall. Die starre Aus- 
trittsoffnung, mit Gewinde, fOr den Verschlu/3, z. B, 
Kappe, oder Entleerduse ist dabei ein fester Be- 
standteil des TubenkQrpers und kein separates 
Endglied. 

Die vorgefertigten, gefOllten, am Boden ver- 
schlossenen Tuben werden in eine Kartusche ein- 
gefuhrt und gelangen so in den Handel bzw. zur 
Verarbeitung. 

Die Einzeltuben mit ihren Verschiussen sind dabei 
so gestaltet, dafl die jeweiligen Verschluflenden in 



die Kopfoffnungen der Kartusche passen und aus 
diesen herausragen. 

Fur diese Verpackung sind also mehrere vor- 
geferigte einzelne Verpackungselemente , hier z. B. 

s Einzeltuben fUr die jeweilige Komponente und die 
auswechselbare Kartusche, die die Einzeltuben auf- 
nimmt. sowie ein in der Kartusche laufender Koi- 
ben, erforderlich. Die Einzelbestandteiie dieser Ver- 
packung steilen starre Hohlkorper dar, die extern 

10 vorgefertigt werden mussen. 

Nachteile dieser Verpackung sind insbesonde- 

re: 

- grofles Lager-, Transport- und Abfallvolumen; 

- aufwendige teure Hersteilung der Einzelgebinde; 
75 - aufwendige Urn- und Schutzverpackung fUr die 

Leertuben; 

- die auswechselbare Kartusche ist nur einmal ver- 
wendbar sie mufl nach der Entleerung mit den 
darin enthaltenen Koiben und den zusammenge- 

20 preflten Tuben vernichtet werden; 

Schon aus diesen GrUnden konnte sich, obwohl 
seit 1967 bekannt, dieses Verpackungs-System 
nicht durchsetzen, da die Anforderungen an eine 
billige, umweitfreundliche, einfache Mehrwegver- 

25 packung mit geringem Lager-, Transport- und Ab- 
fallvolumen nicht erfOllt wurden. 

Aufgabe der Erfindung ist daher die Schaffung 
einer Schiauchbeutel-Packung, 

- die die oben angefUhrten Nachteile des Standes 
30 der Technik vermeidet und 

- insbesondere die problemlose Verarbeitung von 
Ein-, als auch Mehr-Komponenten-Systemen, im 
Ausfuhrungsbeispiel drei, der Basis-, Harter-, und 
Farbkomponente, 

35 - aus einer einfachen, preiswerten, kompakten und 
umweltfreundlichen Kleingebinde-Verpackung, 

- wahlweise versehen mit Ein- oder Mehrweg-End- 
glied, 

- die die Verwendung fur herkommliche, bereits im 
40 Einsatz befindliche EntleergerSte ermoglicht. 

Die erfindungsgemafle Losung 
dieser Aufgabe erfolgt durch die Lehre nach dem 
Kennzeichen des Anspruchs 1 und/oder 2. 

Vorteilhafte Ausgestaltungen sind in den Unter- 
45 anspruchen angegeben. 

Diese Vorteile sind wie folgt erfindungsgemai3 
erreichbar: 

- Die Mehrkammer-Schlauchbeutei-Packung ist 
eine kompakte Einheit wie eine Ein-Komponenten- 

so Schlauchbeu tel-Packung und wie diese mit den 
gleichen Entleergeraten fUr normaie 
Schlauchbeutel-Packungen zu verarbeiten; 

- die Packung ist einfach im Aufbau, besteht insge- 
samt aus biegsamer Folie, mit jeweils separaten 

55 Entleerenden die kegelstumpfformig zusammenge- 
fUhrt, gegen Verformen stabilisiert sind, das vorge- 
formte gemeinsame Ende der Packung ist damit 
geeignet fOr ungehindertes loses Auf- und Abset- 
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zen eir.es Endgliedes von Hand; 

- die grofle weite Offnung des Endglieds in Verbin- 
dung mit dem kurzen Haltesockel ermoglichen die 
verschmutzfreie Verarbeitung von Packungen mit 
unterschiedlichsten Verschlufl-Systemen, was bis- 
her nicht moglich war; 

- jede beliebig verschlossene Packung mit Clips-, 
Schweifl-, Falz- oder Faltverschlufl u. a. ist mit 
vorhandenen bestehenden Verarbeitungsgeraten, 
unter Verwendung dieses Endglieds problemlos zu 
verarbeiten; 

- die Packung ist kompakt, stellt eine Einheit dar 
und ist preiswert, 

- die Packung laflt sich leicht offnen und problem- 
los wie Kartuschen verarbeiten, es gibt nur gerin- 
gen Abfal! und das gesamte Entleerglied kann be- 
liebig oft ais Mehrweg-Entleerglied verwendet wer- 
den. 

- fur Einkomponenten-Standard-Schlauchbeutel- 
Packungen, die bereits im Handel sind t die kein 
vorgeformtes Entleerende aufweisen und die zu 
Veschmutzungen der Entleergerate fuhren, ist es 
von Vortetl, eine Packung einzusetzen, die diese 
Verschmutzungen verhindert und eine problemlose 
Verarbeitung ermoglicht. Dies ist erreichbar durch 
ein Endgiied mit Bund, der das lose Aufsetzen des 
Endglieds von Hand und das Offnen der Packung 
erieichtert sowie ein Ausweichen der Folie und 
Verschmutzen der Pistole verhindert. Bevorzugt ist 
das Er.dgtied dabei mit einem weichen stauchbaren 
Bund ausgerUstet, urn eine gute Restentleerung 
der Packung zu garantieren. 

Bei dieser Form des Endes tritt das Ende lediglich 
in die Offnung des Endgliedes ein, das Offnen der 
Packung kann dann durch die Endgliedoffnung, z. 
B. durch Aufstechen erfolgen. 

- In einer besonders vorteilhaften Ausfuhrung 
ist dabei das Endgiied innen mit einem Haftele- 
ment z. B. Kleber versehen, um die Halterung des 
Endglieds, das Offnen und Handhaben der Pak- 
kung zu erleichtem. Die Gefahr eines Ausweichens 
der Fclie ist damit ausgeschlossen. 

- Eine weitreichende Verbesserung stellt das 
beliebig oft einsetzbare separate Endgiied dar, das 
ein leichtes ungehindertes Aufsetzen und Abneh- 
men von Hand auf die Packung sichert. 

Um die Handhabung weiter zu vereinfachen. ist 
das Mehrweg-Endglied so ausgebildet, da/3 es mit 
der Verschluflkappe der Pistole verbindbar ist. 
Nach Einlegen der Packung in und Aufsetzen der 
Verschluflkappe auf die Pistole wird mit dem Ver- 
schlie/ten der Pistole automatisch das Mehrweg- 
Endglied auf die Packung aufgesetzt, da das Mehr- 
weg - Endgiied in der Verschluflkappe des Verar- 
beitungsgerates sitzt und fest mit diesem Verbun- 
den ist. 

Der Halterung des Endgliedes konnte auch da- 
durch erfclgen, dafl das Endgiied zwischen dem 



Tubus des Verarbeitungsgerates und der Ver- 
schlusskappe verklemmt wird. Dies hat jedoch eine 
Verschmutzung des Endglieds und die Verschutz- 
ungsgefahr des Pistoientubus zur Folge, zudem 

5 wird dadurch die Entfernung des entleerten 
Schlauchbeutels erschwert da das Endgiied nicht 
fest mit der Verschluflkappe verbunden ist. 

Die Verbindung des Endglieds mit der Ver- 
schluflkappe des Verarbeitungsgerates kann dabei 

70 durch Gewinde-, Bajonett-, Klemm- oder Steckver- 
schlufl erfolgen. 

- Bei der erfindungsgemaflen Ausstattung er- 
folgt diese Verbindung durch einen konischen 
Klemm-Steck-Verschluss. FUr Groflverarbeiter, die 

75 Packung fOr Packung verarbeiten, wird hiermit eine 
weitere wesentliche Vereinfachung der Handha- 
bung erzielt. Um ein Verformen des Endes zu 
vermeiden, wird das Entleerende gegen Verformen 
geschUtzt. Dies kann durch Auftrag eine Verstar- 

20 kung oder mit einer Folie geschehen, die unterfGllte 
Packung ermoglicht auch ein einfaches Anformen 
bzw. Nachformen des Endes von Hand. 

- Die Ausstattung des Endgliedes mit Halteele- 
menten ermSglicht die Halterung im Kopf der Pi- 

25 stole, durch die Verbindung von DUse und End- 
giied, wird erfindungsgemafl auch fur die Entleer- 
dUse eine feste Verbindung mit der Pistole gewahr- 
leistet, was fQr eine problemlose Verarbeitung er- 
forderlich ist, 

30 - die im Entleerglied vorhandene MischdUse ist so 
ausgebildet da/3 der Socket mit den Schnellverbin- 
dungselementen als Adapter fur die Befestigung 
der Duse dient, um diese fest und dicht mit dem 
Endgiied zu verankern. Die vorhandene Entleerdu- 

35 se wird dabei lediglich unterhalb des konischen 
Endes abgeschnitten, um die Mischduse in den 
Sockel einzufOhren. Durchmesser von Misch- und 
Standardduse sind dabei aufeinander abgestimmt. 
Insgesamt werden damit weitere wesentliche 

40 Verbesserungen fUr den Einsatz von 
Schlauchbeutel-Packungen erzielt. 

Wahrend also bisher die Verschmutzung der 
Pistolenkdpfe beim Entleeren von Schlauchbeutel- 
Packungen durch Entleerglieder verhindert wurde, 

45 die fest mit der Schlauchbeutel-Packung verbun- 
den oder einteilig lose aufgesetzt waren und die 
mit dem entleerten zusammengestauchten Mantel 
vernichtet werden muflten, ist bei der erfindungsge- 
maflen Schlauchbeutel-Packung das Entleerglied 

so als Mehrweg-Entleerglied beliebig oft einsetzbar, 
es wird in der Verschluflkappe der Pistole gehaltert 
und uber die DGse fest mit der Kappe verbunden. 

Dank der neuen Gestaltung des zweiteiligen 
Entleer-Glieds konnen Ein- und Mehr- 

55 Komponenten- Systeme unterschiedlichster Mi- 
schungsverhaltnisse. ohne Vor- Mischung aus kom- 
pakten, preiswerten Kleingebinden mit ein und 
demselben EntleergerSt unter Vermeidung der be- 
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kannten Nachteile, wie Verschmutzung etc., mit 
geringstem Aufwand, ahnlich wie z. B. bei Kartu- 
schen, verarbeitet werden. 

Ziel der Erfindung ist, eine einfache, preiswerte 
und umweltfreundliche Verpackung fOr pastose 
Ein- und Mehrkomponenten Produkt-Systeme zu 
schaffen, die einen verarbeiterfreundlichen und ver- 
schrnutzungsfreien Einsatz von Schlauchbeutel- 
Packungen durch die Verwendung von Mehrweg- 
Endgliedern mit geringstem Aufwand sicherstellt. 

Durch die erfindungsgemafle Schlauchbeutel- 
Packung mit kegelstumpffSrmigem vorgeformtem 
Ende und Einsatz der Mehrweg-Entleerglieder die 
ungehindert von Hand auf-und absetzbar und in der 
Verschluflkappe der Pistolen zu befestigen sind, 
wurde diese Aufgabe erfindungsgemSfl gelost. 

Anhand der ZEICHNUNGEN wird die Erfindung 
beispieisweise erlautert. 

Es zeigen: 

FIG. 1 den Kopf einer Pistole 2 mit Ver- 
schluflkappe 11, Mehrweg-Entleerglied 18, beste- 
hend aus Endglied 10 und EntleerdQse 14, im 
Schnitt, sowie die darin enthaltene Schlauchbeutel- 
Packung 8, im AusfOhrungsbeispiel mit drei Kom- 
ponenten, der Basis-, Harter- und Farbkomponente, 
in voneinander getrennten Kammern 28, 30. 32 aus 
biegsamen Schlauchmantel 6, die den gewilnsch- 
ten MischungsverhSItnissen entsprechend grofle 
Kammervolumina aufweisen. 
Die Kammern 28, 30, 32 sind voneinander getrennt 
und besitzen ein jeweils eigenes Entleerende belie- 
biger Verschluflart 22, 24, 26 fUr Durchtritt, bzw. 
22', 24. 26', fUr Eintritt, gestrichelt dargestellt, in 
die Offnung 34 des Endgliedes 10. Der Verschlufl 
ist beliebig, hier verschweii3t Er kann auch ver- 
ciipst oder gefalzt sein. Die VerschlGsse sind be- 
reits entfernt, die flexibien Kammern 28, 30, 32 
sind miteinander verhaftet Das gemeinsame kegel- 
stumpfformige Ende 25 ist gegen Verformung, hier 
nur am Fufl, mit eihem Stabilisierungselement 19 
gehalten, wobei dieser Bereich eine beliebige Gro- 
fle haben kann. Das Endglied 10, als Mehrweg- 
Endglied ausgebildet, ist am steifen Sockel 38 fOr 
die Verbindung mit der DGse 14 und der Ver- 
schluflkappe 11 der Pistole 2 mit Halteelementen 
40 ausgerGstet, die eine teste Verbindung zwischen 
Endglied 10, EntleerdQse 14 und Verschluflkappe 
1 1 der Pistole 2 ermoglichen. Die Entfeerenden 22, 
24, 26 treten dabei frei aus der Offnung 34 der 
Verschluflkappe 11 und dem verjungten Ende 35 
des Mehrweg-Endgliedes 10 heraus. Am Haltesok- 
kel 38 befinden sich Schnellverbindungselemente 
36 zur Befestigung der Entleerduse 14 am End- 
glied 10 und zur Verbindung des Endgliedes 10 
bzw. der Entleerduse 14 mit der Verschluflkappe 
11 der Pistole 2. Die EntleerdQse 14 mit der Misch- 
kammer 12 sowie den Schnellverbindungselemen- 
ten 37 und dem Dichtelement 21 ist in der Darstel- 



lung noch nicht mit dem Endglied 10 verbunden. 
Des weiteren ist in FIG. 1 noch eine andere Aus- 
fuhrung des Kopfes gestrichelt dargestellt. Hier tre- 
ten die Enden lediglich in das Endglied 10 ein und 
s nicht hindurch; diese sind also nicht kegelstumpf- 
formig angeformt. Die Packung wird dabei Gber die 
Offnung 34 z. B. durch Einstich in die Schulter 
geoffnet. 

FIG. 2 Eine Entleerpistole 
10 (Rohrkolbenpistole) 2 bekannter Bauart, vereinfacht 
dargestellt, mit Auspresszylinder 7 und Auspress- 
kolben 4, zum Auspressen pastose r Produkte aus 
Schlauch beutel-Packung, wobel der Auspresszy- 
linder 7, die Verschluflkappe 11 und das Entleer- 
75 glied 18 im Schnitt dargestellt sind. 

Zum Entieeren der Schlauchbeutel-Packung 8 wird 
die Verschluflkappe 11 der Pistole 2 entfernt, der 
Auspresskolben 4 mittels Handgriff 1 in seine hinte- 
re Ausgangslage gebracht, die Schlauchbeutel-Pak- 
20 kung 8 in den Auspresszylinder 7 der Pistole 2 
eingefuhrt. 

Nach Auflegen des Endgliedes 10, hier mit Bund 
17, auf die Schlauchbeutel-Packung 8 und Aufset- 
zen der Verschluflkappe 1 1 auf die Pistole 2, wer- 

25 den die Einzelkammern 28,30,32 durch Entfernen 
der Verschluflenden 22,24,26, die aus dem ver- 
jungten Ende 35 und der Offnung 34 der Ver- 
schluflkappe 10 heraus ragen, geoffnet, die Ent- 
leerdQse 14 mit den Verkappe 11 und dem End- 

30 glied 10 sind Gber die Schnellverbindungselemente 
36,37,40 fest miteinander verbunden. Die Entfee- 
renden 22,24,26 sind hier am Fufl 19 stabilisiert. 
Durch Betatigung des Zughebels 15 wird der Aus- 
presskolben 4 Gber die Schubstange 3 in Richtung 

35 Verschluflkappe 11 bewegt. Dabei wird der Inhalt 
der Kammern 28, 30, 32 ausgepresst* die Einzel- 
komponenten in der Mischzone 12, hier verkurzt 
dargestellt, vermischt und Gber die EntleerdQse 14 
auf das Objekt ( nicht dargestellt ) aufgetragen. 

40 



AnsprUche 

45 1. Schlauchbeutel-Packung (8), zur Aufnahme 
pastosen FGIIgutes, bestehend aus 

- biegsamen Schlauch-Mantel (6) und einem zwei- 
teiligen Entleerglied (18), aus einem weichen End- 

50 glied (10) und einer EntleerdQse (14) miteinander 
verbindbar, 

- mit einer beliebigen Anzahl Kammern (28, 30, 
32), aus mindestens einem Schlauch-Mantel (6), 
die Kammern dicht, in sich geschlossen, parallel in 

55 axialer Richtung, 

- mit jeweils eigenem Entleerende (22, 24, 26), und 
Verschlufl zusammen einen kompakten jedoch ver- 
formbaren Schlauchbeutel bitdend 
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dadurch gekennzeichnet, da/3 



7. Packung (8) nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche 



- das Endglied, ein separates Mehrweg-Endglied 
(10) ist, lose, beliebig oft einsetzbar, s 

am 1 verjungten Ende (35) einen stelfen Hattesockel 
(38) mit Schnellverbindungselement (40) zur losba- 
ren SchneHverbindung mit der Verschluflkappe (11) 
des Verarbeitungsgerates (2) aufweist die Entleer- ro 
duse (14) starr und unverformbar ist. 

2. Schiauchbeutel-Packung (8) insbesondere 
nach Anspruch 1 , 



dadurch gekennzeichnet, da/3 



- das Schnellverbindungselement (36) des End- 
giieds (10) fur die Duse (14) aus einem konischen 
Spezialgewinde und fOr die Verschluflkappe (11) 

aus einem Klemmsockel (40) besteht und dies© 20 
zusammen mit der Duse (14) und der Verschlufl- 
kappe (11) sowie dem Endglied (10) nach Verbin- 
dung untereinander eine starre Einheit bilden. 

3. Packung (8) nach Anspruch 2, 

25 

dadurch gekennzeichnet, da/3 

- das Endglied (10) in der Halterung (40) fOr die 
Verschluflkappe (11) 

eine Zentrierhilfe und eine Sicherung (20) gegen 30 
Verdrehen aufweist, und dafl 
die Verschlu/3kappe (11) mit dem Endglied (10) 
und der EntleerdUse (14) fest zu verbinden ist. 

4. Packung (8) nach einem der vorhergehen- 

den Anspruche, 35 

dadurch gekennzeichnet, dafl 

- das Entleerende (25) nach Aufsetzen des End- 
gliedes (10) verbunden mit VerschluiSkappe (11) 40 
und Duse (14), aus der Offnung (34) der VerschiuJS- 
kappe (1 1 ) des Verarbeitungsgerates (2) heraus, in 

die Entleerduse (14) hineinragt. 

5. Packung (8) nach einem der vorhergehen- 

den Anspruche, 45 

dadurch gekennzeichnet, da/3 

- das Oder die Entleerenden 22', 24, 26 lediglich 

in die Offnung (34) eintreten, nicht hindurchtreten. 50 

6. Packung (8) nach einem der vorhergehen- 
den Anspruche, 



dadurch gekennzeichnet, dad 

- das separate Endglied (10) innen mit einer Haft- 
schicht (27) versehen ist 

8. Packung (8) nach einem der vorhergehen- 
den AnsprOche 

dadurch gekennzeichnet, daB 



- die Schiauchbeutel-Packung (8) luftfrei unterfullt 
ist und die Anformung eines Entleerendes (25) vor 
15 Verarbeitung von Hand erfolgt 



dadurch gekennzeichnet, da/3 

- das separate Endglied (10), steif und unverform- 
bar und der Bund (17) weich und verformbar ist. 
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